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Vazeni priatelia,,

nasa spolo¢nost od roku 1996 pracuje v oblasti potrubnych systémov so Specialnym zameranim na kompenzacné
prvky a ich aplikaciu, i uz pri inStalacii novych alebo udrziavani su€asnych systémov.

V dodavkach tychto komponentov spolupracujeme s radou slovenskych a zahrani¢nych dodavatelov, a to hlavne so
spolo¢nostami MACOGA, S.A., Trelleborg Izarra, S.A.U., DIETER A. ROTH GmbH, PIHASA, S.A.

Jedna sa o dodavatelov certifikovanych podla ISO 9001 a hfadisko kvality patri medzi prioritné zaujmy firemnej
obchodnej stratégie. Nami dodavané kompenzatory su certifikované BVQI Slovakia s. r. 0. a mnohymi renomo-
vanymi zahraniénymi skasobfiami (TUV, Bureau Veritas, Det Norske Veritas a iné.) a su navrhovang, vyrabané
a skuSané v sulade s nariadenim PED 97/23/CE Annex lll., modul H.

Pruzne sa prisp6sobujeme a rieSime konkrétne technické pripady uz vo faze projektovania a zarover ponukame
Siroky sortiment Standardnych i neStandardnych kompenzatorov a dalSich prvkov v najvyssej kvalite pri zachovani
priaznivych cien a dodacich terminov.

Sme schopni rieSit aj problematiku pevnostnych vypoctov a prepoctov potrubnych tras. Dokonaly systém
pocitacového projektovania a potrubnych vypoctov, najmodernejSie vyrobné procesy, starostlivy vyber surovin
a materialov, laboratdrne testy a priama kontrola kvality sa odraza v naslednej spokojnosti uzivatelov.

K tomuto pristupu nas priviedla snaha zamedzit pripadnym problémom pri prevadzke, ktoré by mohli mat
pricéiny napr. v nekvalifikovanom pouziti alebo nedostatoénej znalosti problematiky potrubnych dilatacii.
Poradensku sluzbu poskytujeme v ramci dodavky bezplatne.

V tomto kataldégu najdete zakladny prehlad nami dodavanych vyrobkov. Jedna sa o:

» vinovcové kompenzatory MACOGA, S.A.

» tkaninové kompenzatory DIETER A. ROTH GmbH

» vinovcové hadice z nerezovej ocele DIETER A. ROTH GmbH

* gumené kompenzatory Trelleborg Izarra, S.A.U. a $pecialne gumené hadice
* klzné ulozenia Trelleborg lzarra, S.A.U, PIHASA, S.A.

» potrubné ulozenia PIHASA, S.A.

Ak eSte nie ste naSim zakaznikom priali by sme si, aby Vas nasa ponuka zaujala a verime, Ze ¢oskoro vstupite
do radov nasich stalych a spokojnych partnerov.

S pozdravom

Zoroslav Potrok
riaditel spoloc¢nosti
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REFERENCIE - niavni odberatelia na Slovensku a v Geskej republike (2000-2005)

SK

ABB SLOVENERGIA

AMYLUM SLOVAKIA
APOLLOPROJEKT BRATISLAVA
ARMAS KOSICE

ARMAT SERVIS NITRA
ARTEKO PLUS VRANOV NIT.
AWT POPRAD

BTG SLOVENSKO PEZINOK
CELPROJEKT RUZOMBEROK
CEMDESIGN TRENCIN
CEMMAC HORNE SRNIE
DOLVAP VARIN

DOMOTHERM LIESEK

EBO JASLOVSKE BOHUNICE
EDELVENT LEVICE

EKOL MARTIN

EKOTECHNA PRESOV

EMO MOCHOVCE
ENERGOMONT TRNAVA
ENERGOPROJEKTY BRATISLAVA
ENERGOSERVIS KOSICE
ENERGY TECHNOLOGIES ZILINA
ENERGYCO ROZNAVA
ENERGYR PLUS MARTIN

ENO NOVAKY

ESOPLYN ZELIEZOVCE
EUROTECHNOLOGY SYSTEMS

(074

ALSTOM POWER
AMPLUSERVIS

AQUA - STYL
ARMATURY GROUP
ARMEX HOLDING
ATMOS ENGINEERING
AXFLOW

BARUM CONTINENTAL
BIOCEL PASKOV
BRONSWERK HEAT TRANSFER
CEMENT HRANICE
CETETHERM
CINERGETIKA UL
COREX

CS CABOT

CESKA DROZDARENSKA
CESKA RAFINERSKA
CEZ, EL PRUNEROV
CEZ, EL. DETMAROVICE
CEZ, EL. HODONIN

CEZ, EL. CHVALETICE
CEZ, EL. POCERADY
CEZ, EL. PORICi

CEZ, EL. TISOVA

CEZ, EL. TUSIMICE
CEZ, JE TEMELIN

CEZ, JE. DUKOVANY
CKD BLANSKO

CKD NOVE ENERGO
CKD PRAHA DIZ

D5, TRINEC

EVO VOJANY

EXMONT ENGINEERING BRATISLAVA
FERMAS SL. LUPCA

GTG BRATISLAVA

HM KOSICE

HOLCIM ROHOZNIK

HUTNY PROJEKT BRATISLAVA
IDO EET LEVICE

INSTOS BRATISLAVA
ISTROENERGO LEVICE

JS TRADE B. BYSTRICA

JV SERVIS MOKRA
KERAMOPROJEKT TRENCIN
KOHAFLEX BANSKA BYSTRICA
KSB TRNAVA

MEGATRADE TREBISOV
MONDI BP RUZOMBEROK
MONTAZE KOSICE

PCL LADCE

PIO CHEMPIK BRATISLAVA
POTRUBI SLOVAKIA

PRIMA STEEL GALANTA
PROOF VENTIL B.t.

PROTEO KOSICE

PROTOM RUZOMBEROK

PSP ENGINEERING PREROV

DALKIA CR
DEHTOCHEMA BITUMAT
DEZA

DIAMO

DOTEC ENERGO INTERNATIONAL
EKOL

ENERGETIKA TRINEC
ENETEX-KIA

ENEZA

ENGO SERVIS

ENVEN

EUROMONT GROUP
EVECO BRNO

EXCON STEEL
FREMENIT
FRYDLANTSKE STROJIRNY
G - TEAM PROGRES
G.M.PROJECT
GASCONTROL

GIENGER

GLANZSTOFF - BOHEMIA
GLAVERBEL CZECH
GRADIOR POWER
G-TEAM

GVS PLAST

H&D ENGINEERING
HA.EM OSTRAVA

HUTNI MONTAZE OSTRAVA
HYDROSYSTEM
CHEMING
CHEMOPETROL

REVYMONT SALA

RONDOM BANSKA BYSTRICA
S ARMAT SALA

SAMSON COMPANY NITRA
SAVE ZILINA

SENSUS ST. TURA

SES TLMACE

SIGMA SLOVAKIA B. BYSTRICA
SIGMATECH METALFIN
SIGMATECH SALA

SLOVAKIA TREND SOBRANCE
SLOVING BRATISLAVA
SLOVNAFT MAO BRATISLAVA
SMARTCONTROL ZILINA
SMURFIT KAPPA STUROVO
SPP SERVIS BRATISLAVA
STYLLEX BOCIAR

SYNECTA SALA
TECHMONTSTAV BRATISLAVA
TENTO ZILINA

US STEEL KOSICE

VIPAP VIDEM KRSKO SLOVINSKO
VSZ OCEL

VUEZ LEVICE

CHEPOS ENGINEERING
.B.C. PRAHA

INTECHA

INTERNATIONAL POWER OPATOVICE
IRICO

JIHOMORAVSKA ARMATURKA

JIRi OHNUT, SPALOVACI TECHNIKA
JIRi POSAD, POSAD-TECH-MONTAGE
K & HKINETIC

KAUCUK

KOCKA

KOFING

KOHUT TRINEC

KOCH-GLITSCH

KOVOHUTE ROKYCANY
KOVOMONT PARDUBICE
KOVOPROJEKTA BRNO

K-PROTOS

KRALOVOPOLSKA RIA
KRALOVOPOLSKA STROJIRNA
KTS

KUNST

KUPEN

LAVIMONT

LETISTE PRAHA

LIBERECKE KOTLARNY

LONZA BIOTEC

LUDMA TRADING

LUKOIL

MARIANSKOHORSKA

MERO CR
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METROSTAV

MGT GROUP

MICO

MIT METAL

MITTAL STEEL OSTRAVA
MODRANSKA POTRUBNI

MODRANSKA SERVISNi A MONTAZNI

MONT KARVINA

MORAVIA TRADE SYSTEMS
MORAVSKE TEPLARNY
MOSTECKA UHELNA
MPSJ

OKZ HOLDING

OLBRICH - CZ
ONDREJOVICKA STROJIRNA
PBS BRNO DIZ

PBS TREBIC

PBS VELKA BITES
PIVOVAR LITOVEL
PLZENSKA TEPLARENSKA
PLZENSKY PRAZDROJ
POKORNY

POTRUBI

PRAZSKA TEPLARENSKA
PRAZSKY HRAD
PRECHEZA

PROCTER & GAMBLE
PROFIMONT

PROKOP ENGINEERING

PL

ARCELORMITTAL POLAND

ALMAR ZIELONA GORA

ARMA WARSZAWA

B.LT. CZERNICA

BOT ELEKTROWNIA OPOLE

EBRO TRADE WARSZAWA
EKO-TOP RZESZOW
ELEKTROCIEPLOWNIA CHORZOW
ELEKTROCIEPLOWNIA SIEKIERKI
ELEKTROWNIA RYBNIK

ENBIO TECHNOLOGY KOSAKOWO
ENERGOAPARATURA KATOWICE

PROMONT PARDUBICE
PROVODINSKE PiSKY
PSP ENGINEERING
PTACEK

R&M UNIMONTEX
RAIV

REPAK

RIHACZ

RICHTER + FRENZEL
ROCKWOOL
RONALCR

RSM CHEMACRYL
RTR

SAINT-GOBAIN
SANBORN

SEKOS

SEVA-CB

SCHULTE CZ

SIEMENS INDUSTRIAL TURBOMACHINERY
SIGMA DIZ

SIGMA GROUP
SIGMAVHC

SKANSKA
SOKOLOVSKA UHELNA
SPOLANA
SKODAAUTO

SKODA POWER
SKODA PRAHA

SKODA TRADING

ENERGO-MAR PSZCZYNA
ENERGOMONTAZ CHORZOW
INSTAL RZESZOW

INSTYTUT NAWOZOW SZTUCZNYCH PULAWY
JEDYNKA OPOLE

MOSTOSTAL ZABRZE HOLDING
PA CONEX GOSTYNIN

PEC-REM POZNAN

PERI PLOCK

PIW STALDAX BELCHATOW

PKE — ELEKTROWNIA KATOWICE
PKN ORLEN POCK

TECHNOMONT

TEMO

TEPLARNA CESKE BUDEJOVICE
TEPLARNA OTROKOVICE
TEPLARNA USTi NAD LABEM
TEPLARNY BRNO

TEPLO ZLiN

THERMOQUELL CZ

TCHAS

TITAN - PLASTIMEX

TOMA

TRINOM

TRIVAL

TRINECKE ZELEZARNY
UNITED ENERGY

UNITHERM

VATECH WABAG

VAE

VALCOVNY PLECHU

VHS BRNO

VITKOVICE HEAVY MACHINERY
VITKOVICE STROJIRENSTVI
VUCHZ

VYSOKE PECE OSTRAVA
VZDUCHOTECHNIKA
ZLINTERM

ZOMAPLAST

ZVU

Z\WZ

RAFAKO RACIBORZ

REMPOL MIEDZYRZECZ

REMWIL WEOCLAWEK

ROCKWOOL POLSKA CIGACICE
SARIA POLSKA DtUGI BOREK
SICES POLSKA WARSZAWA
VEOLIA WATER SYSTEMS KRAKOW
ZACHEM URC BYDGOSZCZ
ZAKLADY AZOTOWE KEDZIERZYN
ZREW WARSZAWA
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Gumové bloky s teflénovou vrstvou

Pouzitie
Su uréené pre pohybujuce sa zariadenia s malou rychlostou pohybu.
Napriklad potrubie, vymeniky tepla a aparaty, mostné konStrukcie.
Pouzivaju sa v teplarenskom, plynarenskom, chemickom a strojarenskom priemyslé€
petrochémii, dopravhom stavitel'stve. Teda tam, kde sa vyuZije ich dlhodobo stabilny velmi nizky
koeficient trenia a to i za zhorSenych prevadzkovych podmienok.

Material

Zakladnym komponentom je gumovy blok s kovovou vnutornou vystuzou vybaveny na klznych plochach
teflonovym poviakom.

Kompletacia

Bloky mézu byt pripevnené na rézne typy zakladovych dosiek, alebo dodané bez dosky. Spodna €ast hornej
klznej dosky nad povrchom z teflénu musi byt vybavena plechom z leStenej nehrdzavejlicej ocele.

Tvary

Standardne su bloky dod&vané so $tvorcovou zakladriou. Iné prevedenie na zakazku.

Parametre

- Nizky koeficient trenia 0,03-0,05 (mazany povrch)

- Inertny proti chemickym vplyvom

- Nizka prilnavost voci ne€istotam

- Chemicka stabilita teflonovej vrstvy -180 °C/+ 220 °C

Konstrukcia

V su€asnosti nada spolo&nost ponuka kizné uloZenia spolonosti Trelleborg-IESA typu:
MACT 4, pre pohyby v osiach x, y.

MACT 5, pre pohyb v osi x.

Klzné uloZenie sa sklada z hornej a spodnej Casti.

Spodna cast’

Hlavnou sucastou je gumovy blok, kiory zabezpecuje spojenie s kiznou teflénovou plochou a zaroven
umozniuje poddajnost’ uloZenia k vyrovnaniu montaznych nepresnosti a zabezpecuje elektricky nevodivé
oddelenie.

MACT 4

Spodnu ¢ast’ tvori gumovy blok s teflénovou kiznou plochou. V pripade potreby je na spodnej strane gumové-
ho bloku pripevnena podkladova ocelova doska.

MACT 5

U tohto typu su teflénovou vrstvou vybavené i funkéné bocné steny gumového bloku, ktory je doplneny
ocelovou podlozkou.

Horna ¢ast’

Tvori ju zrkadlovo leStena vrstva antikor6zneho materialu a zakladovy ocelovy plech. Typ MACT 5 ma hornu
Cast zostavenu v tvare U s bo&nymi vystuzami.

Povrchova uUprava ocelovych Casti zostavy je v zakladnom prevedeni realizovana syntetickou hlinikovou
farbou. Na poziadanie méze byt povrchova Uprava prispdsobena naterovym systémom a zvyklostiam
zakaznika. Povrchova Uprava sa da pozadovat pre prostredie so stazenymi klimatickymi podmienkami.
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Gumové bloky s teflénovou vrstvou

Montaz a udrzba

Pre montaz oboch Casti na miesto uréenia sa pouziva neuzavrety fixatny raméek, ktory nie je sucastou
dodavky. Potrebné rozmery tejto fixacie musia byt stanovené v projekte. Ugelom tejto ,volnej* inStalacie
je jednoducha montaz a jednoducha vymena €asti uloZzenia poskodenych po€as prevadzky. Pri montazi je dolezité
zabezpedit neporusenost’ klznych ploch. Montaz uloZenia sa realizuje po odstraneni provizornych montaznych
podioziek vliozenim oboch Casti uloZenia do fixaéného ramceka. Po montazi je nevyhnutna kontrola Cistoty
a neporusenosti styénych pléch. Obdobne postupujeme pri vymene poskodenej Casti kizného ulozenia.

Prevadzka

Pocas prevadzky je potrebné venovat starostlivost klznym uloZzeniam v sulade s prislusnymi technickymi
predpismi platnymi pre dielo, do ktorého su uloZenia zabudované. Jedna sa hlavne o kontroly funk&nosti
a neporusenosti.

Zvlastnosti

Poddajna podlozka vyrovnava montazne tolerancie a zabezpecuje rovnobeznost' kiznych ploch. Taktiez
ma timiaci ucinok.

Zat'azenie

do 500 kN pohyb max. 1+ 300 mm
do 1000 kN + 100 mm
do 1500 kN + 100 mm

Velkost pohybov je informativna. Je mozné dohodnut iné rozsahy, pripadne iné pomery pozdiznych
a prie¢nych pohybov.

Pracovna teplota:

minimalna teplota -40°C

maximalna teplota +150 °C

Pre zvySenie tepelnej odolnosti sa moze horna €ast’ klzného uloZenia doplnit' o tepelné izolaéné podlozky
s vlastnostami zodpovedajucimi pozadovanému zniZeniu teploty.

Poznamka

Na zaklade vasich poziadaviek poskytneme podrobnejSie informacie a doporuc¢ime, pripadne navrhneme
klzné dosky s upravami podfa vaSich potrieb.
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Gumové bloky s teflénovou vrstvou

Ocelova doska

Horna c¢ast’

m

Teflonova vrstva

Plech z leStenej nerezovej ocele /
V4

Spodna ¢ast’

Gumovy blok p, Hn

‘Q | | @ Ramik pre montaz
(priklad)

Ln

Kizné uloZenie MACT 4

Zvisla Pohyby Rozmery
Velkost' | sila x y An Ln Hn As Ls E

kN +mm | £ mm mm mm mm mm mm mm
01 100 50 50 100 100 28 220 220 10
02 100 100 100 100 100 28 320 320 10
03 100 150 150 100 100 28 420 420 10
04 100 200 200 100 100 28 520 520 10
05 100 250 250 100 100 28 620 620 10
06 200 50 50 150 150 28 270 270 10
07 200 100 100 150 150 28 370 370 10
08 200 150 150 150 150 28 470 470 10
09 200 200 200 150 150 28 570 570 10
10 200 250 250 150 150 28 670 670 10
11 500 50 50 200 200 28 320 320 15
12 500 100 100 200 200 28 420 420 15
13 500 150 150 200 200 28 520 520 15
14 500 200 200 200 200 28 620 620 15
15 500 250 250 200 200 28 720 720 15
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Gumové bloky s teflénovou vrstvou
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Kizné ulozenie MACT 5
Sila Pohyb Rozmery
Velkost' | zvisla | boéna X An Ln Hn As Ls E Ai Li
kN kN +mm mm mm mm mm mm mm mm mm
01 100 10 50 100 100 28 220 230 15 150 100
02 100 10 100 100 100 28 320 230 15 150 100
03 100 10 150 100 100 28 420 230 15 150 100
04 100 10 200 100 100 28 520 230 15 150 100
05 100 10 250 100 100 28 620 230 15 150 100
06 200 20 50 150 150 28 270 280 15 200 150
07 200 20 100 150 150 28 370 280 15 200 150
08 200 20 150 150 150 28 470 280 15 200 150
09 200 20 200 150 150 28 570 280 15 200 150
10 200 20 250 150 150 28 670 280 15 200 150
11 500 50 50 200 200 28 320 350 20 250 200
12 500 50 100 200 200 28 420 350 20 250 200
13 500 50 150 200 200 28 520 350 20 250 200
14 500 50 200 200 200 28 620 350 20 250 200
15 500 50 250 200 200 28 720 350 20 250 200
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Kizné teflénové dosky

objimka

stojan

nerezovy plech teflénova doska

zakladova doska

Pouzitie

Su urCené pre kompletaciu loziskovych stojanov pre pohybujuce sa zariadenia s malou rychlostou
pohybu. Napriklad potrubia, tepelné vymeniky, aparaty, mostné konstrukcie a pod. Pouzivaju
sa v teplarenskom, plynarenskom, chemickom a strojarenskom priemysle, energetike, petrochémii,
dopravnom stavitelstve. Teda tam, kde sa vyuzije ich dlhodobo stabilny velmi nizky koeficient trenia
a to i za zhorSenych prevadzkovych podmienok.

Material

Zakladnym komponentom je doska z PTFE.

Kompletacia

Dosky mézu byt pripevnené na rdézne typy zakladovych dosiek. Spodna ¢ast hornej kiznej dosky byva

vacsinou vybavena plechom z nehrdzavejucej ocele. Na objednavku poskytneme podklady pre prevede-
nie tejto upravy, alebo mézeme ponuknut kompletné zostavenie.

Parametre

- Nizky treci koeficient (0,03-0,05 mazany povrch)

- Inertny proti chemickym vplyvom

- Nizka prilnavost voéi neCistotam

-V rozmedzi teplét od -180 °C do +220 °C chemicky stabilny.
- Nizka krehkost od vysokych po nizke teploty

- Maximalne pracovné zatazenie 10 MPa

Poznamka

Na zaklade vasich poziadaviek poskytneme podrobnejSie informacie a doporu¢ime, pripadne navrhne-
me klzné dosky s Upravami podla vasich potrieb. Uvedeny typ sluZi len ako ukazka mozného rieSenia.
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Kizné teflénové dosky

@ teflonova doska
@ zakladova doska z uhlikovej ocele

Velkost | A | B | ¢ | D | H M:;a“z"e‘:::a‘:;';e Velkost | A | B | ¢ | D | H M:;‘ta‘l’z‘;'r’::('l‘:z')‘e
01 80 80 50 50 13 12,50 16 230 180 | 200 150 15 150,00
02 105 80 75 50 13 18,75 17 280 180 | 250 150 15 187,50
03 130 80 100 50 13 25,00 18 330 180 | 300 150 15 225,00
04 165 80 125 50 13 31,25 19 430 180 | 400 150 15 300,00
05 180 80 150 50 13 37,50 20 230 | 230 | 200 | 200 15 200,00
06 105 105 75 75 13 28,10 21 330 | 230 | 300 | 200 15 300,00
07 130 105 100 75 13 37,50 22 430 | 230 | 400 | 200 15 400,00
08 180 105 150 75 13 52,65 23 280 | 280 250 | 250 15 312,50
09 230 105 200 75 13 75,00 24 330 280 300 250 15 375,00
10 130 130 100 100 13 50,00 25 430 280 400 250 15 500,00
11 180 130 150 100 13 75,00 26 530 280 500 250 15 625,00
12 230 130 200 100 13 100,00 27 330 330 300 300 15 450,00
13 280 130 | 250 100 13 125,00 28 430 | 330 [ 400 | 300 15 600,00
14 330 130 | 300 100 13 150,00 29 530 | 330 | 500 | 300 15 750,00
15 180 180 150 150 15 112,50 30 430 | 430 | 400 | 400 15 800,00
Poznamka

* Ako protidoska se bezne pouziva hladky nerezovy plech. M6ze sa taktiez pouzit dalSia teflénova
doska.

» Treci koeficient je 0,05 (mazany povrch).

* Kizna doska mdze byt pripevnena zvarom k OK. Je v8ak nevyhnutné chranit' teflénovua vrstvu pred
poskodenim.

» Teflonové klzné dosky mézu byt vyrobené v réznych rozmeroch, s réznou hribkou zakladovej dosky.
Taktiez s r6znou hrubkou teflonovej vlozky. Minimalna celkova hrubka je 8 milimetrov.

» Pracovna teplota by nemala prekrocit 150 °C.

Doplnky

- Dosky mézu byt vybavené obmedzovaémi pohybu
- Valcové alebo sféricke podlozky umozriujuce naklananie
- Specialne dopinky podla poZiadaviek zakaznika
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Kizné teflénové dosky

DF B
® teflénova doska
_ mr——r !' ¢ @ zakladova doska z uhlikovej ocele
E 'e
Velkost A B c D @d E F G H Max. doporucené
zat'azenie (kN)
01 200 130 100 100 14 170 100 — 13 50,00
02 250 130 150 100 14 220 100 — 13 75,00
03 300 130 200 100 14 270 100 — 13 100,00
04 400 200 300 100 14 370 140 15 13 150,00
05 260 180 150 150 18 220 140 — 15 112,50
06 310 180 200 150 18 270 140 — 15 150,00
07 410 270 300 150 18 370 190 20 15 225,00
08 510 270 400 150 18 470 190 20 15 300,00
09 330 230 200 200 23 280 180 — 17 200,00
10 430 230 300 200 23 380 180 — 17 300,00
11 530 330 400 200 23 480 230 25 17 400,00
12 380 280 250 250 23 330 230 — 17 312,50
13 430 280 300 250 23 380 230 — 17 375,00
14 530 380 400 250 23 480 280 25 17 500,00
16 450 330 300 300 27 390 270 — 17 450,00
16 550 450 400 300 27 490 330 30 17 600,00
17 650 450 500 300 27 590 330 30 17 750,00

Poznamka

» Ako protidoska se bezne pouziva hladky nerezovy plech. M6zZe sa taktiez pouzit dalSia teflonova doska.

» Treci koeficient je 0,05 (mazany povrch).

* Kilzna doska mbze byt pripevnena zvarom k OK. Je v8ak nevyhnutné chranit’ teflonovd vrstvu pred
poskodenim.

+ Teflénove kizné dosky mbzu byt vyrobené v roznych rozmeroch, s réznou hrubkou zakladovejdosky. Taktiez
s roznou hrabkou teflénovej viozky. Minimalna celkova hrabka je 8 milimetrov.

* Pracovna teplota by nemala prekrocit’ 150 °C.

Doplnky

- Dosky mézu byt vybavené obmedzovacmi pohybu
- \!alcové alebo sféricke podlozky umoziiujuce naklananie
- Specialne doplnky podia poziadaviek zakaznika
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Kizné grafito-bronzové dosky

Pouzitie

Su urcené pre kompletaciu loziskovych stojanov pre pohybujlice sa zariadenia s malou rychlostou
pohybu, pracujucich pri vysokych prevadzkovych teplotach. Napriklad potrubia, tepelné vymeniky,
aparaty a pod. PouZivaju sa v teplarenskom, plynarenskom, chemickom a strojadrenskom priemysle,
energetike,petrochémii, dopravnom stavitel'stve.

Material

Za&kladnym komponentom je zakladova doska vyrdbana z bronzu a primesi dalSich kovovych prvkov
(Pb, Zn .. .). Vkladané kizné elementy su z grafitu s obsahom malého mnozstva kovov, oxidov kovov a pod.

Kompletacia

Grafito-bronzové dosky su dodavané pripevnené na zakladovej doske. Spodna Cast hornej klznej
dosky je vybavena plechom z nehrdzavejucej ocele. Pokial dodavka nezahffia celu zostavu podpery
je nevyhnutné stojan klzaku takto doplnit.

Na poZiadanie poskytneme podklady pre realizaciu tejto upravy, alebo mézZzeme ponuknut’ kompletné
zostavenie.

Parametre

Nizky treci koeficient 0,04-0,09 (podla zatazenia)

Rychlost pohybu musi byt nizSia nez 2,5 m/s.

Maximalne pracovné zataZenie je 15 MPa.

Teplotné rozmedzie je velmi Siroké a dosahuje vysokych hodn6t.

Poznamka

Na zaklade vasich poziadaviek poskytneme podrobnejSie informacie a doporuc¢ime, pripadne navrhne-
me klzné dosky s upravami podla vaSich potrieb. Uvedeny typ sliZi len ako ukaZka mozného rieSenia.

Tvary

Tento typ uloZenia sa dodava v réznom tvarovom prevedeni: $tvorcové, obdiznikové, kruhové
a v prevedeni ako loZiskova vlozka.
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Kizné grafito-bronzové dosky

A I
LTI [ — +
3 2 £ 2
+ # % t 14
r-—-—II—E—-—-I
0 10x10 ©00000O0O0O
00006060 60
000 o
000000000 D | B
00006600 00 @® grafito-bronzova doska
0000600 60 @ zakladova doska z uhlikovej ocele
I'.l_.l_._E_-_-'l
Velkost A B c D H Poéet dosiek M:;;‘;‘r’]‘l’;‘('ﬁﬁ')‘e
01 90 90 50 50 22 1 37,50
02 115 90 75 50 22 1 56,25
03 140 90 100 50 22 1 75,00
04 190 90 150 50 22 1 112,50
05 115 115 75 75 22 1 84,35
06 140 115 100 75 22 1 112,50
07 190 115 150 75 22 1 168,75
08 240 115 200 75 22 1 225,00
09 340 115 300 75 22 2 337,50
10 140 140 100 100 24 1 150,00
11 190 140 150 100 24 1 225,00
12 240 140 200 100 24 1 300,00
13 340 140 300 100 24 2 450,00
14 190 190 150 150 24 1 337,50
15 240 190 200 150 24 1 450,00
16 340 190 300 150 24 2 675,00
17 440 190 400 150 24 2 900,00
18 240 240 200 200 26 1 600,00
19 340 240 300 200 26 2 900,00
20 440 240 400 200 26 2 1200,00
21 540 240 500 200 26 3 1500,00

Poznamka

» Typicka zostava s protidoskou z nerezového plechu. V pripade, Ze sa uloZenie instaluje vo vertikalnej polohe, prichyti
sa k podkladu skrutkami so zapustenou hlavou.

» Koeficient trenia je nizsi ako 0,1.

» K pripojeniu zakladovej dosky k OK sa najCastejSie pouzivaju skrutky alebo kotevné skrutky.

» Grafito-bronzové dosky mézu byt vyrobené v réznych rozmeroch a hribkach ocelovej zakladne a taktiez s réznou
hrabkou grafito-bronzovej viozky. Minimalna celkova hrabka je 15 milimetrov.

* Pracovna teplota az do 600 °C.

Doplnky:

- Dosky mézu mat obmedzovace pohybu.
- Valcové alebo sférické podlozky umozriujuce vychylovanie.
- Specialne doplinky podra poZiadaviek zakaznika.
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Kizné grafito-bronzové dosky
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00000000
© 00000000 @ grafito-bronzovéa doska
©0000000
Hqeocoecocooooolf @ zakladova doska z uhlikovej ocele
e l6
Velkost A B c D @d E F G H :;f:lt( M:;z:’z‘;’r"‘l’:a‘:;;‘e
01 120 90 50 50 14 90 60 — 22 1 37,50
02 145 90 75 50 14 115 60 — 22 1 56,25
03 170 90 100 50 14 140 60 — 22 1 75,00
04 220 90 150 50 14 190 60 — 22 1 112,50
05 145 115 75 75 14 115 85 —_ 22 1 84,35
06 170 115 100 75 14 140 85 — 22 1 112,50
07 220 115 150 75 14 190 85 — 22 1 168,75
08 270 115 200 75 14 240 85 — 22 1 225,00
09 210 140 100 100 18 170 100 — 24 1 150,00
10 260 140 150 100 18 220 100 — 24 1 225,00
11 310 140 200 100 18 270 100 — 24 1 300,00
12 360 140 250 100 18 320 100 — 24 1 375,00
13 280 190 150 150 23 230 140 — 26 1 337,50
14 330 190 200 150 23 280 140 — 26 1 450,00
15 430 280 300 150 23 380 180 25 26 2 675,00
16 350 240 200 200 27 290 180 — 29 1 600,00
17 400 240 250 200 27 340 180 — 29 2 750,00
18 450 350 300 200 27 390 230 30 29 2 900,00
19 550 350 400 200 27 490 230 30 29 2 1200,00
20 420 290 250 250 33 350 220 — 29 2 937,50
21 520 420 350 250 33 450 280 35 29 2 1312,50
22 570 470 400 250 33 500 330 35 29 4 1500,00
Poznamka

» Typicka zostava s protidoskou z nerezového plechu. V pripade, Ze sa uloZenie instaluje vo vertikalnej polohe, prichyti
sa k podkladu skrutkami so zapustenou hlavou.

» Koeficient trenia je nizSi ako 0,1.

* K pripojeniu zakladovej dosky k OK sa najCastejSie pouzivaju skrutky alebo kotevné skrutky.

»  Grafito-bronzové dosky mozu byt vyrobené v réznych rozmeroch a hribkach ocelovej zakladne a taktiez s réznou
hrubkou grafito-bronzovej viozky. Minimalna celkova hriabka je 15 milimetrov.

* Pracovna teplota az do 600 °C.

Doplnky:

- Dosky mézu mat obmedzovace pohybu.
- Valcove alebo sféricke podlozky umozrujtice vychylovanie.
- Specidlne doplnky podia pozZiadaviek zakaznika.
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MACROFLEX SLOVAKIA s.r.o
Pezinskéa 30

903 01 Senec

Slovenska republika

Tel: +421 2 4524 8181, 8185
Fax: +421 2 4592 5045

e-mail: macroflex@macroflex.sk

DOPYTOVY FORMULAR pre klzné ulozenia

Spoloc¢nost:
Adresa:
Meno: Oddelenie:
Telefén: Fax: Fax/e-mail:
Datum:
SPECIFIKACIA
Typ ulozenia (Vas vyber podla katalogu): Velkost: Pocet ks:
[ ]MACT4 [ ] MACT5 [ ] 21381 [ ]21382 [ ]2139.1 [ ]2139.2
[ ]MACT4 [ ] MACT5 [ ] 21381 [ ]21382 [ ]2139.1 [ ]2139.2
[ ]MACT4 [ ] MACT5 [ ] 21381 [ ]21382 [ ]2139.1 [ ]2139.2
[ ]MACT4 [ ] MACT5 [ ] 21381 [ ]21382 [ ]2139.1 [ ]2139.2
[ ]MACT4 [ ] MACT5 [ ] 21381 [ ]21382 [ ]2139.1 [ ]2139.2
[ mACT4 [ ] MACT5 [ ] 21381 [ ]21382 [ ]2139.1 [ ]2139.2
Doplriujuce informacie:
Poloha potrubia: Pohyby potrubia:
|:| Horizontalny Horizontalne - os “x“ (mm) <€ / >
[ ] Vertikalny Vertikalne - os “z* (mm) 'Y / ]
[] Sikma - uhol (°): Lateralne - os “y*“(mm) © / ?
Zat'azenie: Informacie o potrubi:
Za studena (kN): Vzdialenost osy potrubia od konstrukcie (mm):
Za tepla (kN) Rozmer potrubia D x t (mm)
Teplota potrubia (°C)
Hrubka izolacie (mm)
Dalsie upresfiujice udaje (umiestnenie, tlakové razy & iné negativne a ne$tandardné vplyvy, poziadavky na dokumentaciu a pod.):
Prilohy (vykresy, schémy umiestnenia a pod.) Podpis:
Poznamka: Prosime o ¢o najstarostlivejSie vyplnenie tohto formuléra, pretoze akékolvek nespravne alebo nelpiné tudaje mézu
mat negativny vplyv na funkénost ponukaného vyrobku.
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